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Единый адрес для всех регионов: bza@nt-rt.ru
ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

На затворы (клапаны) обратные

по спецификации API 6D
	Заказчик
	

	Проект (номер)
	

	Наименование объекта, куда устанавливается арматура
	

	Местонахождение объекта
	

	Адрес (заказчика)
	

	Телефон/факс (заказчика)
	



	Требования к арматуре

	№ п.п
	Перечень требований
	Требования заказчика

	1 Общие требования

	1.1
	Материалы конструкции
	

	1.2
	Местоположение и функция арматуры
	

	1.3
	Номинальный диаметр арматуры
	

	1.4
	Максимальное рабочее давление
	

	1.5
	Максимальное давление для испытания по месту установки
	

	1.6
	Максимальный перепад давления на затворе
	

	1.7
	Класс давления арматуры (если расчетные (проектные) давление и температура отличаются от стандартных - указать их)
	

	1.8
	Максимальная рабочая температура
	

	1.9
	Минимальная рабочая температура
	

	1.10
	Рабочая среда (жидкость/газ)
	

	1.11
	Состав рабочей среды при вводе в эксплуатацию/при эксплуатации
	

	1.12
	Специальные требования (требования к конструкции арматуры для возможности централизованной очистки трубопровода, наличие твердых частиц в среде и т.д.)
	

	2 Требования к типу арматуры

	2.1
	Конструкция (стандарт на проектирование)
	

	2.2
	Полнопроходная/не полнопроходная
	

	2.3
	Минимальный диаметр проточной части
	

	2.4
	Строительная длина (при наличие особых требований по строительной длине, допусков на нее - указать)
	

	3 Тип присоединения арматуры к трубопроводу

	3.1 Фланцевое

	3.1.1
	Тип присоединения по ASME В16.5:
	

	3.1.1.1
	RF (соединительный выступ)
	

	3.1.1.2
	LM (большой выступ)
	


	3.1.1.3
	LF (большая впадина)
	

	3.1.1.4
	SM (малый выступ)
	

	3.1.1.5
	SF(малая впадина)
	

	3.1.1.6
	LT (большой шип)
	

	3.1.1.7
	G (большой паз)
	

	3.1.1.8
	ST (малый шип)
	

	3.1.1.9
	SG (малый паз)
	

	3.1.1.10
	RTJ (соединение под овальную или восьмигранную прокладку)
	

	3.1.1.11
	Тип прокладки (прокладка в комплект поставки арматуры не входит)
	

	3.1.2
	Фланцы по другому стандарту (указать стандарт, тип)
	

	3.2 Под приварку

	3.2.1
	Труба, расположенная до арматуры:
	

	3.2.1.1
	наружный диаметр
	

	3.2.1.2
	внутренний диаметр
	

	3.2.1.3
	материал трубы
	

	3.2.1.4
	минимальный предел текучести материала трубы
	

	3.2.1.5
	специальные требования для концов под приварку по химическому составу
	

	3.2.2
	Труба, расположенная после арматуры:
	

	3.2.2.1
	наружный диаметр
	

	3.2.2.2
	внутренний диаметр
	

	3.2.2.3
	стандарт на разделку кромок под приварку
	

	3.3 Другой тип присоединения арматуры к трубопроводу

	3.3.1
	Другой тип присоединения (указать стандарт и тип или иные требования)
	

	4 Требования по эксплуатации арматуры

	4.1
	Н1аличие опор у арматуры
	

	4.2
	Н1аличие стопорного устройства
	

	4.3
	Н1аличие дополнительных требований для строповочных элементов (если да - то указать)
	

	5 Прочие требования

	5.1
	Дополнительные требования к материалам конструкции (ограничения по химическому составу, испытаниям и прочее- при наличии указать) по химическому составу, испытаниям и прочее - при наличии указать)
	

	5.2
	Дополнительные требования по сварке (при наличии-указать)
	

	5.3
	Дополнительные требования к исправлению дефектов поковок и проката с применением сварки
	

	5.4
	Требования к исправлению дефектов литых деталей с применением сварки
	

	5.5
	Дополнительные требования к испытаниям на ударную вязкость
	

	5.6
	Дополнительные требования к болтовым/шпилечным соединениям (ограничение по твердости в случае возможности возникновения водородного охрупчивания и прочее - при наличии указать)
	


	5.7
	Требования по неразрушающему контролю (по приложению А стандарта API 6D/ISO 14313)
	

	5.8
	Требования к неразрушающему контролю мест исправления дефектов с применением сварки
	

	5.9
	Допустимость проведения неразрушающего контроля мест исправления дефектов перед заключительной термообработкой
	

	5.10
	Уровень требований к качеству (QSL) арматуры согласно приложения) спецификации API 6D/ISO 14313
	

	5.11
	Требования к расширенным гидростатическим испытаниям согласно приложения 1 спецификации API 6D/ISO 14313 (если требуется, то указать:
· продолжительность испытаний;
· требования к содержанию протокола по испытаниям)
	

	5.12
	Дополнительные требования по испытаниям (согласно приложения В стандарта API 6D/ISO 14313)
	

	5.13
	Дополнительные требования по документации (согласно приложения С стандарта API 6D/ISO 14313)
	

	5.14
	Дополнительные требования к последовательности проведения гидравлических испытаний арматуры
	

	5.15
	Метод герметизации патрубков арматуры при гидравлических испытаниях (герметизация свободными заглушками, крепящимися к фланцам арматуры; герметизация за счет зажима арматуры между столами гидравлического стенда)
	

	5.16
	Допустимость применения смазочных материалов на металлических уплотнительных поверхностях затвора арматуры при испытаниях на герметичность
	

	5.17
	Испытания на огнестойкость (указать требования к сертификации)
	

	5.18
	Наличие сертификата ISO 15156 (если требуется - указать массовую долю, % H2S, pH, массовую долю хлоридов, температуру)
	

	5.19
	Дренажные отверстия/линии (если требуются, указать требования - размеры, тип резьб, проектное давление, требования к арматуре на дренажной линии и прочее)
	

	5.20
	Перепускные отверстия/линии (если требуются, указать требования - размеры, тип резьб, проектное давление, требования к арматуре на перепускной линии и прочее)
	

	5.21
	Участие третьей стороны в изготовлении/испытаниях
	

	5.22
	Требования по покраске/покрытиям
	

	5.23
	Требования к маркировке
	

	5.24
	Требования к срокам хранения документации по изготовлению
	

	5.25
	Требования к консервации
	

	5.26
	Требования к упаковке
	

	5.27
	Требования к транспортированию
	

	5.28
	Требования по гарантийным обязательствам
	

	5.29
	Требования к сроку службы, показателям надежности
	

	5.30
	Требования к массе изделия
	

	5.31
	Прочие требования
	


